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pavimento autonivelante de alta resistencia para acabados cementosos

Pavimento de tipo cementoso autonivelante de acabado, especial para la renovacion de pavimentos de hormigon,
soleras de cemento y anhidrita, revestimientos ceramicos y no ceramicos.

Creacién de superficies niveladas de alta resistencia aptas para el paso de trafico rodado.

Creacion de soleras de acabado cementoso decorativo para entornos industriales y comerciales de alta

resistencia, naves, almacenes y oficinas.

PROPIEDADES

Mortero suave, autonivelante y bombeable a base de ce-
mentos especiales, plastificantes de maxima dispersion y
cargas especiales de relleno.

- Autonivelante

- Bombeable

- Secado muy rapido

- Transitable a las 3 horas

- Rapida puesta en servicio

- Espesores de 3mm a 10mm

- Hasta 50mm con arido e imprimacion adecuada arenada
- Aplicable en una capa

- Base cementosa

- Clase EC1, Muy baja emisién

- Sin disolventes

- Apto para soleras con calefaccion radiante

- Seca por hidratacion, sin retraccion ni aparicion de fisuras
- Para interiores

FICHA TECNICA

* Densidad: Aprox. 1,27 Kgl/l
» Densidad mortero fresco: Aprox. 2,0 Kg/l
» Reaccion al fuego: A2fl-s1

» Tiempo de trabajo: Aprox. 30 minutos
* Transitabilidad: Aprox. 3 horas
 Resistencia a la compresion:  C30
1 dia aprox. 14N/mm?
7 dias aprox. 20N/mm?
28 dias aprox. 32N/mm?
* Resistencia a la flexotraccion:  F10
1 dia aprox. 3,8N/mm?
7 dias aprox. 5,8N/mm?
28 dias aprox. 9,0N/mm?
1 dia aprox. 60N/mm?
7 dias aprox. 65N/mm?
28 dias aprox. 90N/mm?

* Resist. a la abrasion (Bbhme): ARO.5

* Dureza Brinell:

Certificado segun norma EN 13813:
CT-C30-F10-ARO,5

MODO DE EMPLEO

Preparacion del soporte

1 El soporte debera encontrarse firme, sano, limpio, sin
polvo, libre de separadores y presentar una resistencia
a la traccién superior a 1,5 N/mm?.

2 Eliminar restos de pinturas, barnices, ceras, grasas y
sustancias contaminantes.

3 Las superficies de hormigdn que estén contaminadas,
deberan lijarse con disco de diamante, tras el cual debera
aspirarse para eliminar el polvo.

4 Para evitar la aparicion de burbujas y mejorar la
adherencia en soportes porosos, aplicar una capa de AT
IMPRIMACION MORNIVEL TOP 0% (2 capas en
soportes muy absorbentes) y esperar al menos 1 hora
antes de verter el mortero.

Mezclado

5 Verter la cantidad exacta de agua limpia en un recipiente
y afadir el polvo removiendo con un mezclador hasta
obtener una mezcla fluida y homogénea (4% - 5% litros
de agua para 25Kg de polvo).

6 El mortero es trabajable durante 30 minutos aproxima-
damente (a temperaturas entre +18°C y +20°C).

Aplicacion

7 Extender el mortero con patin, alisar con llana y permitir

su nivelacién. Aplicar en capas de hasta 10mm . Para
capas de hasta 50mm alargar con arena a razén de
300gr de arena para 1Kg de producto. En caso de aplicar
en varias capas, imprimar (consultar).

Para obtener el acabado estético, lijar progresivamente la

superficie con lija 50 - 100 - 150 y aplicar una capa de AT

HORMIPAV 0% SELLADOR y AT HORMIPAV 0% ACABA-

DO.

CONSUMO

El consumo aproximado es de 1,65Kg de producto en polvo
por m* y mm de espesor.
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